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Catalogul echipamentelor pentru sudura
conectorilor

Sisteme de sudura Nelson pentru
sudare cu metoda cu arc scurt
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Echipament de sudura N4 BOLZENSCHWEISSEN

Pentru sudura conectorilor in metoda sudurii cu arc scurt

2

Produs Cod produs
1 Generator N4 400 V EU 24 Bit cu interfata paralelad 77-06-74
(Standard)

Caracteristici tehnice

Echipament de sudura N4

Materialul sudabil

e Otel 4.8 sudabil
¢ Otel inoxidabil 1.4301
* Almg, Al 99,5

Frecventa de sudare*

Depinde de diametrul conectorului si de configurare

Intenstitate curent pentru sudura

De la 250 la 1500 A, reglare continua digitala

Timpul de sudurd

De la 8 1a 100 ms, reglare continua digitald (metoda arc scurt)

Tensiunea de alimentare **

Trifazica 400 V / 50-60 Hz

Capacitate de sudura

Diametru de la 2 la 8 mm (metoda arc scurt)

Temperatura de functionare

De la 0°C la +40°C

Greutate

120Kg

lesiri pentru pistol de sudura

1 — Extensibil pentru max. 5 iesiri pentru pistol de sudura cu accesorii

Dimensioni (Lx H x 1)

610x 981 x 684 mm

Racire

Optionala

Fisd de conectare la retea

32 A, 5 Poli (neutru nu este conectat)
Sigurante de linie 32 A

Generator pentru sudare cu metoda cu arc scurt cu tehnologie Inverter.

Sistemul de sudare N4 este un sistem conceput in primul rand pentru a lucra in sectorul automotive, pentru operatii automate, semi-automate si

manuale.

Datorita flexibilitatii extreme, permite combinarea capetelor automate si / sau a pistoalelor semi-automate (servite de conexiunea cu aer comprimat

specifici) impreuna cu pistoale complet manuale (conectabile prin cutia de control); permite conectarea simultand a pana la 5 pistoale de sudura.

. Generatorul de invertoare N4 este disponibil cu configuratii diferite care oferad interfete diferite.

. Tn functie de tipul de interfat3 solicitat, sunt disponibile unitati cu coduri de identificare diferite (interfata paralels reprezinta modelul
standard).

. Specificati la momentul comenzii, tipul interfetei dorite, intre:

- Interfata Paraleld
- Interfatd ProfiNet
- Interfatd InterBus
- Interfata Ethernet IP
- Interfatd ProfiBus

. n interfata paralel3, interfata de intrare si iesire trebuie s3 fie executatd manual, in timp ce in interfetele specifice sunt configuratii

confortabile conform specificatiei solicitate.

Consultati reprezentantul local Nelson pentru a defini, in conformitate cu cerintele de productie, cea mai buna configuratie a sistemului de

sudare N4.

* Frecventa de sudare se referd la conditiile de incarcare
maximad si minima, pe baza diametrului sudat.

** : Alte configuratii disponibile intr-o cerere specifica.
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X=standard
O= optional, la cerere
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Caracteristici tehnice generale BOLZENSCHWEISSEN
Date relative despre sudare
Procesul de sudurd
¢ Deblocarea condensatorului X X X
¢ Arclung (ars tras) X X X X X X X
e Arcscurt X X X X X X X X
e Subgazinert (0] (0] (0] (0] (0] X X (0]
e Printabld X X
Diametrul maxim sudabil (mm)
¢ Deblocarea condensatorului 8 6 8
¢ Arclung (ars tras) 12 16 22 22 254 10 19
e Arcscurt 10 10 10 10 10 8 10 8
e Subgazinert 10 12 12 12 12 8 12 8
e  Printabla
Intenstitate curent pentru sudura (A)
e Reglare continua 850 1400 2100 2100 2500 800 1500 1500
Capacitate (UF) 66K 54K 81K
Timpul de sudurd (ms)
¢ Deblocarea condensatorului 1-3 1-3 1-3
e Arclung (ars tras) 0,1-1s 0,1-1s 0,1-1s 0,1-1s 0,1-1s 0,1-1s 0,1-1s
e Arcscurt 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100
e Printabla 15s 15s
Reglare
¢ Curent continuu X X X X X X X X X X X
e  Compensarea liniei X X X X X X X X
Kit de monitorizare a procesului X X X X X X X
Pistoale compatibile
e P-P10(gap / ridicare) X
e P-P15 (contact) X
¢ NCD+ gap / ridicare
¢ NCD+ contact
¢ P-NS12B1 X X X X X
« P-NS40SL X X X X X X
e P-NS40B X X X X X X X
e P-NS20BHD X X X X X
*« PSE101 X
*  KSE 100 X
* KSES55 X
e PFLO01 X
Utilitati
« Display digital X X X X X X X X
«  Kit diagnostic X X X X X X X X X X X
e Eliberarea blocarii X X X X X X X X X X X
. Verificarea ridicarii / LIft check X X X
¢ Contor de sudurd resetabil X X X X X X X
¢ Telecomandd 0] 0] 0] 0] X
lesiri
¢ Osingura iesire X X X X X X X X X X X
¢ lesire dubld X X
¢ Bloc de iesiri X X
Alimentare automata cu 0] 0] (0] 0] 0] 0] (0]
conectori
Kit autodiagnosticare X X X X X X X X X X
Verificarea fazelor si a temperaturii X X X X X X X X




Pistol de sudura PSE 101

Pentru sudura conectorilor in metoda sudurii cu arc scurt

Produs Cod produs

1 Pistol de sudurd PSE 101 Variabil

ELSO

BOLZENSCHWEISSEN

Caracteristici tehnice

Pistol de sudura PSE 101

Tensiune de comanda DC 90 V DC (+ 10%)
DC 24 V DC (+ 10%)
Gradul de protectie IP 40

Temperatura de functionare

De la +10°C la +50°C

Emisie de zgomot

Nivel continuu: 79 dB

Greutate

3,2 Kg (fara cabluri si accessorii)
9,2 Kg (complet, cu cabluri si accessorii)

Cablu de sudurd / Cablu de semnal / Tub de transmisie conectori

Lungime variabila

Umidita relativa dell’aria

De la 10% la 85%

Pressione di esercizio

De la 5,51a 6,0 bar

Pistol pentru conectori de sudura exclusiv cu metoda cu arc scurt cu diametrul de pana la 8 mm. Poate fi utilizat pe sisteme Nelson automate si cu
conexiune cu aer comprimat N3, N4, (in legatura cu sursele de alimentare FSE).

Pistolul este configurat pentru a suda conectorul necesar in ordine, cu echipamentul corespunzator.
Tipul de conector care trebuie sudat afecteaza nu numai modificarea frontald a pistolului, ci si tipul de teava pentru transportul conectorilor.

Deoarece pistolul de sudura PSE 101 are un cod diferit si variabil in functie de tipul de instalare necesar (diametrul conectorului), codul produsului nu
este furnizat, deoarece acesta poate varia nu numai in functie de diametru, dar si de lungimea conectorului de sudura. Prin urmare, la momentul

solicitarii, va fi suficient sa se indice diametrul si tipul de conector pentru care pistolul trebuie instalat pentru a permite personalului Nelson sa identifice

versiunea corectad.
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Control Box NTC 5

Pentru conectarea a pana la 5 pistoale de sudare manuala cu metoda arcului scurt

Prodotto Cod produs , .

1 Control Box NTC 5 51-43-34

Caracteristici tehnice Control Box NTC 5

Gradul de protectie IP 20

Temperatura de functionare De la 0°C la +40°C

Ciclul de functionare 2%

Greutate 13Kg

Viteza Max 100 conectori / minut in functie de diametru
lesiri pentru pistol de sudura 5

Control box sau extensie, conectabil3 la sistemele invertor N3 - N4 pentru a permite conectarea a pané la 5 pistoale de sudare manuald P-NS 40 SL. in

functie de numarul de componente conectate anterior, este posibila conectarea pistoalelor la Control box astfel incat numarul total de iesiri de sudare
conectate la generator sa fie intotdeauna 5. Control box permite numai o sudura simultand, astfel incat nu vor mai exista doua iesiri care sugereazd in

acelasi timp.

Optional, versiunea pregatita pentru utilizarea gazului inert este disponibila.
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Consum de energie sisteme de sudare BOLZENSCHWEISSEN

Caracteristici tehnice Conectarea la retea Sarcina necesara Kw Sarcina necesara pentru generator
(sarcind maxima) extern (utilizare la fata locului)

N10 Retea normald 230 V 3 Kw /

NCD+ 1000 Retea normald 230 V 3 Kw /

NCD+ 1600 Retea normala 230 V 3 Kw /

Alpha 850 32 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 20 Kw 100 Kw

Intra 1400 63 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 35 Kw 150 - 200 Kw

Intra 2100 63 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 55 Kw 150 - 200 Kw

Nelweld N4000 63 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 55 Kw 150 - 200 Kw

Nelweld N6000 125 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 80 Kw 300 Kw

Nelweld N800 32 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 20 Kw 100 - 120 Kw

Nelweld N1500i 63 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 45 Kw 100- 120 Kw

N4 32 A, 5 Poli (neutru nu este conectat) 30 Kw /

Consumul orientativ este o valoare teoretica legata de consumul echipamentului de sudura in conditii de incarcare maxima, deci puterea ar fi bine sa fie
disponibild pentru a utiliza sistemul de sudare in toate domeniile sale de putere.

De exemplu, un sistem de sudare Intra 2100 necesitd, teoretic, cel putin 50 pana la 55 kW de putere sa fie sudat la sarcina maxima, insa intre 30 si 35 kW
este suficientd pentru a suda un conector cu diametrul de 16 mm cu acelasi sistem.

Toate echipamentele de sudare Nelson sunt marcate cu marcajul S, care indica proprietatile si aprobarea pentru utilizare in locuri
supuse descarcarilor electrice mari.

Sistemele de sudare si toate componentele acesteia necesita ingrijire planificata sdptamanal sau lunar, pentru a verifica starea componentelor interne si
a cablurilor externe.
Anual, este recomandabil sa solicitati o verificare completd a sistemului de la reprezentantul local Nelson.
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