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Pistol de sudare conceput pentru sudare cu metoda ciclului scurt în 
producția industrială.

Pistolul de sudare P-NS 40 SL este un pistol ușor și la îndemână, conceput 
exclusiv pentru sudura în ciclu scurt, prin urmare pentru bolțurile cu diametrul 
maxim de 8 mm diametru nominal (de fapt, este posibilă sudarea bolțurilor cu o 
flanșă ușor mai mare).
Prin neutilizarea aportului ferulei ceramice în procesul de sudură în ciclu scurt, 
diferitele accesorii, cum ar fi piesa de prindere a ferulei și placa de bază, sunt 
eliminate în comparație cu modelul P-NS 40 B, iar o placă și un dispozitiv de oprire 
a stropilor metalici de sudură sunt utilizate pentru sudarea tuturor tipurilor de 
bolțuri pentru sudura în ciclu scurt.
Modelul P-NS 40 SL nu oferă opțiunea unui cilindru hidraulic datorită perioadei 
extrem de scurte în care are loc procesul de ciclu scurt și, prin urmare, nu 
provoacă mari scurgeri de material atunci când bolțul este scufundat în materialul 
de bază.

Acesta este un model utilizat pe scară largă în industria prelucrării mecanice, în 
industria automobilelor și, în general, în situațiile în care este necesară sudarea 
bolțurilor pe tablă cu o grosime de maximum 3 mm.
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Date tehnice P-NS 40 SL

Model

Metodă de sudare 

Capacitate de sudare 

Ciclul de funcționare

Greutate

Conform

Protecție

Cablu de sudare 

Cablu de comandă 

Tensiune de comandă

P-NS 40 SL

Ciclu scurt (arc scurt)

Diametru maxim al flanșei 10 mm   

În funcție de mașina de sudură conectată 

2,1 Kg

CE

IP30

Lungime 3,0 m, secțiune 50 mm² 

Lungime 3,0 m, secțiune 4 x 0,75 mm² 

90 VDC (± 10%)

P-NS 40 SL
Pistol de sudură conectori 

Calitate | Inovare | Dialog | Service

Technische Änderungen vorbehalten · We reserve the right to adopt modifications in the interest of technical progress · Sous réserve de modifications techniques © NELSON 2016

Germany
(European Headquarters)

Nelson
Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG

Postfach 4020, D-58272 Gevelsberg
Flurstraße 7–19, D-58285 Gevelsberg
Telefon: 02332.6 61-0
Telefax: 02332.6 61-135
eMail: info@nelson-europe.de
www.nelson-europe.de

Great Britain
Nelson
Stud Welding UK

47-49, Edison Road
Rabans Lane Industrial Estate
Aylesbury, Bucks, HP19 8TE
United Kingdom
Telephone: 012 96.433500
Telefax: 012 96.487930

Nelson Stud Welding, Inc.
7900 West Ridge Road · P.O. Box 1019 · Elyria · OH 44036,2019, USA · Phone: 440.329-0400 · Telefax: 440.329-0597 · www.nelsonstud.com

France
Nelson
Soudage de Goujons France S.A.S

Z.I. du chemin Vert
8, rue de l´Angoumois
F-95100 Argenteuil
France
Téléphone: 01.3411-9400
Téléfax: 01.3411-2033

Italia
Nelson
Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG

Via Miraflores 20
I-10042 Nichelino/Torino
Italia

Telefono: 011.6059238
Telefax: 011.605s0015

România: Danube Spaces SRL
6tr. Luică, 1r. 35, %l. M6, $p. 37, 6ector 4, București, 040988 - România
&RQWDFW�
$GULDQ�$QFLX�+40 �������������_ DGULDQ�DQFLX@danubespaces.com
0LKDL�'REUD�������������������_��PLKDL�GREUD#GDQXEHVSDFHV�FRP�
www.danubespaces.com




