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EI.SON® Echipament de
BOLZENSCHWEISSEN il Suduré Cbnectori
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Nelweld® N80Oi ™

Tehnologia Inverter din cea de-a treia generatie, de la inventatorul tehnologiei de suduré a
conectorilor

Noul echipament de sudura a conectorilor combina inteligent greutatea redusa si designul
compact. Acesta poate emite pana la 800 A pentru sudura conectorilor cu diametru de pana la
1/2” (12mm). Interfata prietenoasa permite 10* valori presetate, afisaje alfanumerice luminoase,
pistol grafic si indicator de calitate a sudurii. Simplitatea sa reduce timpul de pregatire,
instruirea operatorului si eroarea. Controlul preciziei la frecventa de 60,000 Hz asigura cel mai
stabil arc, precizia caldurii de intrare si cea mai buna calitate a procesului de sudare.
Caracteristicile si beneficiile includ:
+ Weld Monitor™ (controlul sudurii) integrat detecteaza sudurile necorespunzatoare in timpul procesului de sudura
¢ Gun Monitor™ (controlul pistolului) integrat asigura viteza pistolului si o compenseaza pentru uzura pistolului
¢ Cable Monitor ™(controlul cablurilor si al conexiunilor) integrat asigura detectarea uzurii cablurilor si a conexiunilor
Stud Expert™ alegeti setarea diametrului bolturilor si puteti reprograma singuri parametrii de sudura
Pulse Waveform reduce céldura de intrare, curata suprafetele contaminate si rigidizeaza sudurile in afara arcului
¢ Plunge Current™ economiseste energie electrica, reduce uzura cablurilor si mentine energia arcului in ciuda
uzurii pistolului
Cold Plunge Prevention™ prelungeste timpul de arc atunci cand plonjorul este incetinit**
Nelware™ finregistreaza calitatea sudurilor si arcul pe un osciloscop software PC
Invertorul eficient din punct de vedere energetic economiseste bani in comparatie cu modele vechi de
echipamente cu transformatoare + redresoare
¢ in conformitate cu RoHS se elimina plumbul si 5 alte substante periculoase pentru a proteja mediul
Optiunea de control integrat al gazului asigura debitul programabil si prealabil pentru sudarea

tablelor galvanizate si din aluminiu. Aparatul are o garantie de 2 ani sau 1,000,000 de sudari.

Aplicatii
» Santiere navale, industrie, automotive reparatie si productie
» Pini de izolatie si conectori filetati

* Permite pana la 40 de valori presetate ale parametrilor de sudurd pentrui productie.
** De exemplu, atunci cand conectorul se blocheaza in ferula in timpul procesului de plonjare.
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ELSO\  Invertor de sudura 1/2” (12mm)

STUD WELDING Atata pufére intr-un pachet atat de redus
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Date tehnice /

Diametrul

conectorului 3 -12 mm

Tip sudare Arc tras, cu gaz intert si ciclu scurt

Curent sudare 50A-800A continuu ajustabil

Timp sudare 5-1000 ms

Frecventa

sudare 3 buc/min @ 1/2” (12.7 mm)
6 buc/min @ 3/8” (10 mm)
12 buc/min @ 1/4” (6 mm)

Dimensiuni 13" X 10" X 20 1/2
33cm X 25cm X 52 cm

Greutate 40 Ib (18 kg) fara cabluri

Putere intrare* 3 faze 208-240V, 50/60 Hz @ 30A Y
3 faze 400-460V, 50/60 Hz @ 15A

3 faze 575V, 50/60 Hz @ 15A ] Deviess 2 Process antor | 2 Provuction Mentor |
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|na|nte de comanda Total Weld Enercy 3605 3605
Hot Plunge Time: 100 37 37
Drop Time: -+~ 70 70
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Timestamp --- 044TM 100702 AW 04A 703 10:07.02 AM
Conexiuni tensiune: Dinse, Camlok R o s o
Preset Primary Primary
Conexiuni pistol: Hubble, R&S, Binder, Harting
Weld Energy (Actual vs. Target)
Kit COIltI'Ol gaZ inert 1 ozcy Drop Time Tolerance Energy Tolerance
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Software PC Nelware il B A
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Primary Preset Upctate N1500i
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